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© Scheibenformiges Schleifwerkzeug 

© Das Schleifwerkzeug besteht aus einem schelbenforml- 
gen Tragerkorper (1) , der im zentralen Bereich eine 
Durchgangsbohrung (6) aufweist die der Festlegung des 
Schleifwerkzeuges an der Antriebsspindel eines Arbeitsge- 
rates dlent Am auBeren Umfang (2) und im anschlieSenden, 
umfangsnahen Bereich der Seitenflachen (3) ist der Trager- 
k8rper (1) mit einzelnen Schneidelementen (4) einschichtig 
belegt 
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Beschreibung metall bestehen. 

Die StSrke des Tragerkdrpers nimmt zweckmaBiger- 

Die Erfindung betrifft ein Schleifwerkzeug mit einem weise beidseits symmetrisch ab. Der in der Starke zum 

scheibenf6rmigen Tragerkdrper, der am auBeren Um- auBeren Umfang hin abnehmende Bereich des Trager- 

fang und wenigstens im anschlieBenden, umfangsnahen 5 kdrpers eignet sich besonders gut zur Oberflachenbear- 

Bereich wenigstens einer Seitenflache mit Schneidele- beitung. 

menten belegt ist Durch die symmetrische Ausgestaltung beider Seiten- 

Schleifwerkzeuge der eingangs genannten Art dienen flachen des Tragerkdrpers kdnnen beide Seitenflachen 

dem Trennen oder Schleifen von harten Werkstoffen, fur die gleichen Oberfiachenbearbeitungen verwendet 

wie beispielsweise Beton Oder Stein. 10 werden. 

Aus der DE-OS 35 13 687 ist ein Schleifwerkzeug be- Zumindest der in der Starke abnehmende Bereich des 

kannt, das aus einem scheibenfdrmigen Tragerkdrper Tragerkdrpers weist vorteilhafterweise schneidele- 

besteht, der an seinem auBeren Umfang sowie an beiden mentfreie Zonen auf. Derartige schneidelementfreie Zo- 

Seitenfiachen streifenfdrmig mit Diamantkorn belegt nen dienen der besseren Abfuhr des abgetragenen 

ist 15 Schleifgutes und bewirken eine erhebliche Steigerung 

Wahrend sich dieses bekannte Schleifwerkzeug als der Abbauleistung. Bei der NaBbearbeitung von Ober- 

Trennscheibe und Schlitzfraser einsetzen laBt, ist eine flachen ermdglichen diese schneidelementfreien Zonen 

Oberflachenbearbeitung nur bedingt mdglich, da der eine Verteilung des Ktihlmittels im Bereich der Seiten- 

scheibenfdrmige Tragerkdrper eine konstante Starke flachen. 

aufweist Eine Schragstellung des Schleifwerkzeuges 20 Die schneidelementfreien Zonen kfinnen sich teilwei- 

gegenUber der zu bearbeitenden Oberflache hatte zur se vom Zentrum zum auBeren Umfang des Tragerkdr- 

Folge, daB nur die Umfangskontur auf der zu bearbei- pers hin erstrecken. Durch diese schneidelementfreien 

tenden Oberflache aufliegt und die eigentliche Schleif- Zonen werden die mit Schneidelementen belegten Fia- 

fiache von der Oberflache des Materials beabstandet chen des Tragerkdrpers in mehrere kleinere Flachen 

ware. Wird das Schleifwerkzeug in eine parallele Lage 25 unterteilt, die sich ebenfalls wenigstens teilweise vom 

gegenUber der zu bearbeitenden Oberflache gebracht, Zentrum zum auBeren Umfang des Schleifwerkzeuges 

liegen zwar samtliche, auf einer Seitenflache angeord- hin erstrecken. Die schneidelementfreien Zonen kdnnen 

neten Schneidelemente auf der zu bearbeitenden Ober- unterschiedlich breit ausgebildet sein. Auch die Form 

flache auf, was jedoch dazu fUhrt, daB das Schleifwerk- dieser schneidelementfreien Zonen kann unterschied- 

zeug auf der Oberflache des zu bearbeitenden Mated- 30 lich sein. So kdnnen diese beispielsweise im wesentii- 

ales anf angt zu wandern. chen radial, im wesentlichen drallfdrmig und im wesent- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein univer- lichen spiralfdrmig ausgebildet sein, wobei die Drali- 

selles, wirtschaftlich herstellbares Schleifwerkzeug mit richtung des Dralles und der Spirale gegeniaufig zur 

hoher Standzelt zu schaffen, das fiir die Bearbeitung von tatsachlichen Drehrichtung des Schleifwerkzeuges ver- 

Oberflachen geeignet ist und sich als Trennscheibe so- 35 lauft Eine derartige Drallrichtung der schneidelement- 

wie als Schlitzfraser einsetzen laBt freien Zone bewirkt eine gute Abfuhr von abgetrage- 

ErflndungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, nem Schleifgut 

daB die Starke des Tragerkdrpers zum auBeren Umfang Zur besseren Abfuhr des abgetragenen Schleifgutes 

hin abnimmt, die Schneidelemente mittels Lot mit dem sind die scheidelementfreien Zonen des Tragerkdrpers 

Tragerkdrper verbunden sind und zumindest den in der 40 vorzugsweise als Vertiefungen im Tragerkdrper ausge- 

Starke abnehmenden Bereich belegen, wobei die bildet Bei Trennvorgangen, die in NaBbearbeitung aus- 

Schneidelemente in einem Abstand zueinander ange- gefUhrt werden, ermdglichen die Vertiefungen einen 

ordnet sind, der dem 1- bis 10-fachen eines parallel zur Transport von KUhlmittel vom Zentrum zum auBeren 

Ebene einer Seitenflache des Tragerkdrpers gemesse- Umfang des Tragerkdpers. 

nen Durchmessers eines Schneidelementes entspricht 45 Die Vertiefungen erstrecken sich wenigstens teilwei- 

Mit Hilfe des Tragerkdrpers, dessen Starke zum au- se vom Zentrum zum auBeren Umfang des Tragerkdr- 

Beren Umfang hin abnimmt, wird eine Schleifflache ge- pers hin und bewirken eine Aufteilung der groBen Sei- 

schaffen, die in einer bestimmten Neigung gegenUber tenflache des Tragerkdrpers in mehrere kleinere Fia- 

der tibrigen Seitenflache verlauft Diese geneigte chen, die sich wenigstens teilweise ebenfalls vom Zen- 

Schleifflache ermdglicht das schrage Anstellen des 50 trum zum auBeren Umfang des Schleifwerkzeuges er- 

Schleifwerkzeuges an die zu bearbeitende Oberflache strecken. Diese Vertiefungen kdnnen unterschiedlich 

wfthrend des Schleifvorganges. Auf diese Weise wird ein breit ausgebildet sein, so daB ihre Breite vom Zentrum 

Wandern des Werkzeuges wahrend des Schleifvorgan- zum auBeren Umfang des Schleifwerkzeuges hin zu- 

ges yerhindert nimmt Auf diese Weise werden Vertiefungen mit kreis- 

Die Anbindung der einzelnen Schneidelemente er- 55 ausschnittartiger Form gebildet 

folgt mittels eines Lotes, das die Eigenschaft besitzt, die Spiralfdrmig ausgebildete Vertiefungen, deren Drall- 

einzelnen Schneidelemente gut an den Tragerkdrper richtung entgegengesetzt der tatsachlichen Drehrich- 

anzubinden. Die Verwendung eines Lotes bringt den tung des Schleifwerkzeuges verlauft, bilden gute Ab- 

Vorteil mit sich, daB lediglich etwa 20% bis 25% des fuhrkanale fiir das abgetragene Schleifgut Derartige 

Schneidelementes in dem Lot eingebettet sein milssen. 60 Vertiefungen eignen sich besonders bei der NaBbear- 

Bei der abtragenden Bearbeitung eines Werkstoffes, beitung fur die Verteilung von Ktihlmittel, das beispiels- 

der zum Verschmieren neigt, ist der Abstand zwischen weise durch die Antriebsspindel eines Arbeitsgerates 

den einzelnen Schneidelementen vorzugsweise grdBer hindurch dem Schleifwerkzeug wahrend des Bearbei- 

als bei der Bearbeitung eines harten Untergrundes, wo- tungsvorganges zugefQhrt wird. KUhlmittel gelangt so- 

bei die Grenzen zwischen dem 1- bis 10-fachen des 65 mit vom Zentrum zu den Seitenflachen des Schleifwerk- 

Durchmessers eines Schneidelementes liegen. zeuges. 

Der Tragerkdrper des Schleifwerkzeuges kann aus ZweckmaBigerweise ist der Tragerkdrper in den zwi- 

Stahl, einer Metall-Legierung, aus Keramik oder Sinter- schen den Schneidelementen liegenden Abstandszonen 



DE 42 43 017 Al 

3 4 

vertieft. Der Tragerkdrper besitzt vor dem Aufbringen Oberflache eines Tragerkdrpers angeordnet sind; 

der Schneidelemente in jenem Bereich, in dem Schneid- Fig. 6 einen vergrdBerten Ausschnitt des Tragerkdr- 

elemente aufgebracht werden, eine noppenartige Ober- pers gem&B Schnitt V-V in Fig. 5; 

flache. Die einzelnen Schneidelemente eines derart aus- Fig. 7 ein weiteres Schleifwerkzeug gemaB Erfindung 
gebildeten Schleifwerkzeuges sind mittels eines Lotes 5 mit Schneidelementen, die in Form von einzelnen Grup^ 

auf kleinen, zyiindrischen oder kegelstumpffdrmigen pen auf dem Tragerkdrper angeordnet sind. 

Noppen angeordnet Der Durchmesser der Auflagefia- Die Fig. 1 und 2 zeigen einen kreisringfdrmigen Tra- 

che dieser Noppen, auf denen die einzelnen Schneidele- gerkdrper 1, dessen Seitenflachen 3 mit einzelnen 

mente aufliegen, ist geringfugig grdBer ausgebildet als Schneidelementen 4 belegt sind Der Tragerkdrper 1 
der grdBte Durchmesser der einzelnen Schneidelemen- 10 weist einen in der Starke S zum auBeren Umfang 2 hin 

te » abnehmenden Bereich 8 und eine zentrale Durchgangs- 

In den Abstandszonen ist eine Verteiiung von Kuhl- bohrung 6 auf, die der Befestigung des Schleifwerkzeu- 

mittel mdglich, wenn eine NaBbearbeitung durchge- ges an der Antriebswelle eines nicht dargestellten Ar- 

ftthrt wird. Weiters dienen diese Abstandszonen der beitswerkzeuges dient Die Durchgangsbohrung 6 ist 

besseren Abf uhr des abgetragenen Schleifgutes zum au- 15 derart ausgebildet, daB von beiden Seitenflachen 3 her 

Beren Umfang des Schleifwerkzeuges hin. Teile einer Aufnahmevorrichtung mit kegelstumpffdr- 

Die Schneidelemente sind zweckmaBigerweise von miger AuBenkontur in die Durchgangsbohrung 6 ein- 

jeweils einem Diamantkorn gebildet Durch die Anord- setzbar sind 

nung von einander beabstandeten einzelnen Diamant- Die Seitenflachen 3 des Tragerkorpers sind teilweise 

kdrnern wird eine groBe Abbauleistung erzielt, da die 20 mit Lot 5 versehen, das der Anbindung der einzelnen 

einzelnen Diamantkdrner tiefer in die Oberflache eines Schneidelemente 4 am Tragerkdrper 1 dient. Die einzel- 

zu bearbeitenden Werkstoffes eindringen. nen Schneidelemente 4 sind im Abstand A voneinander 

Der scheibenfdrmige Tragerkdrper kann auch mit beabstandet angeordnet Das Schleifwerkzeug weist 

Schneidelementen belegt sein, die vorteilhafterweise je- schneidelementfreie Zonen 7 auf, die der besseren Ab- 

weils von einer Gruppe von zwei bis acht einzelnen 25 fuhr von abgetragenem Schleif gut dienen. 

Diamantkdrnern gebildet sind. Durch die Anordnung Die Fig. 2 zeigt einen vergrdBerten Ausschnitt des im 

von Gruppen, die aus mehreren Diamantkornern beste- Querschnitt betrachteten Tragerkorpers 1. Der Schnitt 

hen, wird eine grdBere Schleiffiache geschaffen, die ins- IMI durch den Tragerkorper 1 veriauft durch eine 

besondere fur die Bearbeitung harter Werkstoffe geeig- schneidelementfreie Zone 7. Die einzelnen Schneidele- 

net ist Die Gruppen dringen weniger tief in die Oberfia- 30 mente 4 sind sowohl am auBeren Umfang 2 als auch im 

che eines zu bearbeitenden Werkstoffes ein, was zur anschlieBenden, umfangsnahen Bereich der Seitenfiache 

Folge hat, daB eine Oberflache mit geringerer Rauhtiefe 3 angeordnet 

entsteht Die Fig, 3 und 4 zeigen einen kreisringfdrmigen Tra- 

Abhangig vom VerschleiBverhalten der einzelnen gerkdrper 1 1, auf dessen Seitenflachen 13 im wesentli- 

Schneidelemente kann der Abstand zwischen den ein- 35 chen radial verlaufende, schneidelementfreie Zonen 17 

zelnen Schneidelementen bzw. Gruppen unterschiedlich in Form von Vertiefungen aufweist Sind derartige Ver- 

groB sein. tiefungen auf beiden Seitenflachen 13 angeordnet, so 

ZweckmaBigerweise sind die Schneidelemente mit- sind die Vertiefungen beider Seitenflachen 13 zueinan- 

tels einer Lochmaske auf den Tragerkdrper aufge- der versetzt angeordnet, so daB im Bereich der Vertie- 

bracht, urn die entsprechende Verteiiung der einzelnen 40 fungen keine Schwachung des Tragerkorpers 11 ent- 

Schneidelemente auf den Seitenflachen bzw. auf dem steht 

auBeren Umfang des Schleifwerkzeuges zu erreichen. Die Vertiefungen kdnnen sich vom auBeren Umfang 

Zum Aufbringen der einzelnen Schneidelemente wird 12 oder vom umfangsnahen Bereich der Seitenflachen 

der Tragerkdrper mit einem entsprechenden Lot verse- 13 bis zur Durchgangsbohrung 16 erstrecken. Die auf 

hen, die gegebenenfalls verformbare Lochmaske dar- 45 dem Tragerkdrper 11 angeordneten Schneidelemente 

ubergehalten und mit Schneidelementen bestreut Ober 14 sind einzelne Diamantkdrner, die in einem auf dem 

entsprechende, voneinander beabstandete Durchgangs- Tragerkdrper 1 1 auf gebrachten Lot 15 eingebettet sind 

bohrungen in der Lochmaske werden die Schneidele- Die Anordnung dieser Schneidelemente 14 auf dem Tra- 

mente verteilt angeordnet und gelangen zur Lotschicht, gerkdrper 11 kann geordnet oder willkttrlich erfolgen. 

welche die Schneidelemente mit dem Tragerkdrper ver- 50 In beiden Fallen wird jedoch darauf geachtet, daB die 

bindet einzelnen Schneidelemente 14 in einem bestimmten Ab- 

Die Schneidelemente sind einschichtig am auBeren stand A zueinander angeordnet sind. Der Abstand A 

Umfang und im anschlieBenden, umfangsnahen Bereich kann je nach Material der zu bearbeitenden Oberflache 

der Seitenfiache angeordnet variieren. Es ist auch mdglich, am auBeren Umfang 12 

Die Erfindung wird anhand von Zeichnungen, welche 55 bzw. im anschlieBenden umfangsnahen Bereich der Sei- 

mehrere Ausftihrungsbeispiele darstellen, naher eriau- tenfiachen 13 in kleinerem Abstand A voneinander 

tertEs zeigen: mehr Schneidelemente 14 anzuordnen, als in dem der 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Schleifwerkzeug, das Durchgangsbohrung 16 naherliegenden Bereich der 

am auBeren Umfang sowie auf den Seitenflachen mit Seitenflachen 13. 

Schneidelementen belegt ist; w Durch die schneidelementfreien Zonen 17, die in 

Fig. 2 einen vergrdBerten Ausschnitt des Tragerkdr- Form von Vertiefungen ausgebildet sind, wird eine gute 

pers, gemaB Schnitt IMI in Fig. 1 ; Abfuhr des abgetragenen Schleifgutes erreicht 

Fig. 3 ein weiteres Schleifwerkzeug gemaB Erfindung Im Zentrum des Tragerkdrpers 11 ist eine Durch- 

mit Vertiefungen im Tragerkdrper; gangsbohrung 16 angeordnet, die der Befestigung des 

Fig. 4 einen vergrdBerten Ausschnitt des Tragerkdr- 63 Schleifwerkzeuges an der Antriebswelle eines nicht dar- 

pers gemaB Schnitt IIMII in Fig. 3; gestellten Arbeitswerkzeuges dient Der Tragerkdrper 

Fig. 5 ein weiteres Schleifwerkzeug gemaB Erfindung 11 verjQngt sich im Bereich der Bohrlochwandung der 

mit Schneidelementen, die auf einer noppenartigen Durchgangsbohrung 16 symrnetrisch. In einer derartig 
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ausgebildeten Durchgangsbohrung 16 ist eine komple- 
mentar zu der VerjUngung ausgebildete Aufnahmevor- 
richtung einer Antriebsspindel derart aufnehmbar, daB 
diese eine Seitenfiache 13 des Tragerkdrpers 11 nicht 
ttberragt 5 

Die in Fig. 4 dargestellte VergrdBerung des Quer- 
schnittes des Tragerkdrpers 11 zeigt den symmetrisch 
zum auBeren Umfang 12 hin in der Stfirke S abnehmen- 
den Bereich 18 des Tragerkdrpers 11, die Durchgangs- 
bohrung 16 und die schneidelementfreie Zone 17 in io 
Form einer Vertiefung, die sich vom auBeren Umfang 12 
weg tiber den anschlieBenden, umfangsnahen Bereich 
der Seitenfiache 13 erstreckt Aus der gezeichneten 
Darstellung ist ebenfalls entnehmbar, daB die auf der 
rQckwartigen Seite des Tragerk6rpers 11 angeordneten 15 
Vertiefungen nicht sichtbar sind, da die Vertiefungen 
einer Seitenfiache 13 gegenUber den Vertiefungen der 
gegenUberliegenden Seitenfiache 13 versetzt sind. 

Die Fig. 5 und 6 zeigen einen kreisringfdrmigen Tra- 
gerkdrper 21, der am auBeren Umfang 22 und im an- 20 
schlieBenden, umfangsnahen Bereich der Seitenflachen 
23 mit Schneidelementen 24 belegt ist Die Schneidele- 
mente 24 sind im Abstand A voneinander beabstandet 
auf dem Tragerkdrper 21 angeordnet 

Der vergrdBerte Ausschnitt des im Querschnitt dar- 25 
gestellten Tragerkdrpers 21 zeigt den in der Starke S 
symmetrisch abnehmenden Bereich 28 des Tragerkdr- 
pers 21 und die Abstandszonen 27, die sich jeweils zwi- 
schen den einzeinen Schneidelementen 24 befinden. Die 
Abstandszonen 27 sind auBerdem vertieft, und zwar 30 
derart, daB der mit Schneidelementen 24 belegte auBere 
Umfang 22 und der anschlieBende, umfangsnahe Be- 
reich der Seitenfiache 23 mit Noppen versehen sind. 

Die Noppen 29 sind im wesentlichen zylindrisch aus- 
gebildet, wobei auf jedem Noppen 29 jeweils ein einzel- 35 
nes Schneidelement 24 mittels Lot 25 angeordnet ist 
Das Schneidelement 24 kann aus einem einzeinen 
Schneidkorn oder aus einer Gruppe mit 2 bis 8 Dia- 
mantkdrnern bestehen. Der Durchmesser der Noppen 
29 ist geringftigig grdBer ausgebildet als der Durchmes- 40 
ser eines einzeinen Schneidelementes 24. Die Herstel- 
lung eines derartigen Tragerkdrpers 21 bzw. die Anord- 
nung der Noppen 29 erfolgt nach einem vorbestimmten 
Muster. FUr die Aufbringung des Lotes 25 und die ein- 
zeinen Schneidelemente 24 ist es notwendig, eine nicht 45 
dargestellte Lochmaske mit Durchgangsbohrungen zu 
verwenden, deren Durchmesser jeweils nur den Durch- 
laB eines einzeinen Schneidelementes 24 erlauben. Die 
Durchgangsbohrungen der Lochmaske bilden ein Mu- 
ster, das identisch sein muB mit dem Muster, das von den 50 
Noppen 29 des Tragerkdrpers 21 gebildet wird. 

Im zentralen Bereich des Tragerkdrpers ist eine 
Durchgangsbohrung 26 angeordnet, die der Festlegung 
des Schleifwerkzeuges an einer Antriebswelle eines 
nicht dargestellten Arbeitswerkzeuges dient Der Tra- 55 
gerkdrper 21 verjOngt sich beidseits symmetrisch im 
Bereich der Bohrlochwandung der Durchgangsbohrung 
26. 

Das in Fig. 7 dargestellte Schleifwerkzeug besteht 
aus einem kreisringfdrmigen Tragerkdrper 31 mit einer eo 
Durchgangsbohrung 36 im zentralen Bereich. Am auBe- 
ren Umfang 32 und im anschlieBenden, umfangsnahen 
Bereich der Seitenflachen 33 ist der Tragerkdrper 31 
wenigstens teilweise mit Lot 35 versehen, das der An- 
bindung der Schneidelemente 34 am Tragerkdrper 31 65 
dient. Die Schneidelemente 34 sind in Form von Grup- 
pen von jeweils zwei bis acht einzeinen Diamantkdr- 
nern einschichtig auf dem Tragerkdrper 31 angeordnet 



Sowohl am auBeren Umfang 32 als auch im anschlieBen- 
den umfangsnahen Bereich der Seitenflachen 33 sind die 
Gruppen derart angeordnet, daB sie im Abstand vonein- 
ander beabstandet sind. 

Der Tragerkdrper 31 besitzt schneidelementfreie Zo- 
nen 37, die der besseren Abfuhr von abgetragenem 
Schleifgut dienen. In diesen schneidelementfreien Zo- 
nen 37 ist auch kein Lot 35 angeordnet 

Patentansprflche 

1. Schleifwerkzeug mit einem scheibenfdrmigen 
Tragerkdrper, (1, 11, 21, 31) der am auBeren Um- 
fang (2, 12, 22, 32) und wenigstens im anschlieBen- 
den, umfangsnahen Bereich wenigstens einer Sei- 
tenfiache (3, 13, 23, 33) mit Schneidelementen (4, 14, 
24, 34) belegt ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Starke (S) des Tragerkdrpers (1, 11, 21, 31) zum 
auBeren Umfang (2, 12, 22, 32) hin abnimmt, die 
Schneidelemente (4, 14, 24, 34) mittels Lot (5, 15, 25, 
35) mit dem Tragerkdrper (1, 11, 21, 31) verbunden 
sind und zumindest den in der Starke (S) abneh- 
menden Bereich (8, 18, 28,) belegen, wobei die 
Schneidelemente (4, 14, 24, 34) in einem Abstand 
(A) zueinander angeordnet sind, der dem 1- bis 
10-fachen eines parallel zur Ebene einer Seitenfia- 
che (3, 13, 23, 33) des Tragerkdrpers (1, 11, 21, 31) 
gemessenen Durchmessers eines Schneidelementes 
(4,14,24,34)entspricht. 

2. Schleifwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Starke (S) des Tragerkdrpers 
(1, 1 1, 21, 31) beidseits symmetrisch abnimmt. 

3. Schleifwerkzeug nach einem der AnsprUche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest der 
in der Starke (S) abnehmende Bereich (8, 18, 28) des 
Tragerkdrpers (1, 11, 21, 31) schneidelementfreie 
Zonenaufweist 

4. Schleifwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die schneidelementfreien Zonen 
(17) des Tragerkdrpers (11) als Vertiefungen im 
Tragerkdrper (11) ausgebildet sind. 

5. Schleifwerkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB der Tragerkdrper 
(21) in den, zwischen den Schneidelementen (24) 
liegenden Abstandszonen (27) vertieft ist 

6. Schleifwerkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidelemen- 
te (4, 14, 24) von jeweils einem Diamantkorn gebil- 
det sind. 

7. Schleifwerkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidelemen- 
te (34) jeweils von einer Gruppe von zwei bis acht 
einzeinen Diamantkdrnern gebildet sind. 

8. Schleifwerkzeug nach einem der AnsprUche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidelemen- 
te (4, 14, 24, 34) mittels einer Lochmaske auf den 
Tragerkdrper(l,ll,21,31)aufgebrachtsind. 
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